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Big-Bag-Abflllungen

Hochleistungs-Netto-Big-Bag-Abfillanlage Typ BB-N-2 (bis 40 t/h)

Abbildung

Hochleistungs-Doppel-Big-Bag- und Kistenabfillung fur die hermetisch getrennte Abfullung von chemisch
gebeiztem und nicht gebeiztem Saatgut (z.B. ,Oko-Unbehandelt” oder ,Elektronenbehandelt”)

Produkte
Trockene, rieselfahige Schittgiter aller Art
Leistung
Bis zu 40 Gebinde / Stunde im 2-Mann-Betrieb (1 Bediener, 1 Staplerfahrer)
Big-Bags
1- und / oder 4-Schlaufen-Big-Bags mit bis zu 1.000 kg Inhalt
Kisten (mit optionaler Kistenaufgabestation)
Ausflihrung
Stabiler Grundrahmen zur Aufnahme von Vor- und Wagebehélter sowie der Abfllleinheit
Abfllleinheit mit Bldhmanschette, pneumatisch betatigten Schlaufenhaken, Big-Bag-Aufblasvorrichtung
und Aspirationsanschlissen flr staubfreien Betrieb
Stapelvorrichtung fur kurze 500 kg Bags (2 Stlck Ubereinander)
Eichfahige, vollautomatische Netto-Verwiegung Uber Wagebehalter auf Wagezellen
Automatisierung: Schaltschrank mit SPS-Steuerung flr den gesamten Abfillprozess, inkl. Visualisierung und
der Moglichkeit zum Datenaustausch mit Ubergeordneter Steuerung
Bedienpodeste, Fordertechnik (Rollenbahnen / Férderbander) fiir den Big-Bag-Abtransport
«  Sicherheitseinrichtungen (Sensoren, Lichtschranken, Schutzzdune)
Zubehor / Optionen
+ Vakuumier- und CO2 / Stickstoff-Begasungssystem flur Big-Bags zur Vorbeugung gegen Insekten- und
Pilzbefall
Kistenaufgabestation
Automatisches Leerpalettenmagazin
Fordertechnik zur Produktzufihrung (Elevatoren, Winkelbecherwerke, Forderbander, etc.)
Aspirationsanlage
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Big-Bag-Abflllungen

Hochleistungs-Brutto-Big-Bag-Abfiillanlage Typ BB-B (bis 25 t/h)

Produkte
Trockene, rieselfahige Schittgiter aller Art

Leistung
Bis zu 25 Gebinde / Stunde im 1-Mann-Betrieb
(Bedienung und Abtransport)

Big-Bags
1- und / oder 4-Schlaufen-Big-Bags mit bis zu
1.000 kg Inhalt
Kisten

Ausfiihrung

- Stabiles Untergestell zur Aufnahme des
Vorbehalters
Abflllgestell mit integrierten Fahrschienen fir
die Aufnahme der Abfllleinheit
Abfilleinheit mit Blahmanschette, pneumatisch
betatigten Schlaufenhaken, Big-Bag-
Aufblasvorrichtung und Aspirationsanschlissen
flr staubfreien Betrieb
Automatische Hohenverstellung der
Abfilleinheit fur das Stapeln kurzer 500 kg Bags
(2 Stuick Ubereinander)
Eichfahige, vollautomatische Brutto-
Verwiegung Uber Plattformwaage

Automatisierung:  Schaltschrank  fir  SPS-
Steuerung und Wiegesystem Siemens SIWAREX,
inkl. Visualisierung und der Moglichkeit zum
Datenaustausch mit Ubergeordneter Steuerung
Sicherheitseinrichtungen (Sensoren,
Lichtschranken, Anfahrschutz)

Zubehor / Optionen
+ Vakuumier- und CO2 / Stickstoff-Begasungssystem flr Big-Bags zur Vorbeugung gegen Insekten- und
Pilzbefall
Ausflhrung als Doppelabfullung fur die hermetisch getrennte Abfillung von chemisch gebeiztem und nicht
gebeiztem Saatgut
Fordertechnik zur Produktzufiihrung (Elevatoren, Winkelbecherwerke, Férderbénder, etc.)
Aspirationsanlage

Interesse an halbautomatischen / manuellen Lésungen? Sprechen Sie uns gerne an!
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Big-Bag-Abflllungen

Kombi-Anlage fiir halbautomatische Absackung und Big-Bag-Abfiillung

Vorbehalter in individueller  Ausflhrung
(angepasst an kundenspezifische Vorgaben)

Netto-Schittwaage Typ 50 mit eichfahigem
Wagebereich von 10,00 — 50,00 kg
Schalt- und Steuerschrank mit Haupt- und

Funktionsschaltern sowie kompletter
Wageelektronik zum Betrieb als Absackwaage
SWA + SWT

Leistung: bis 300 Schittungen / Stunde
Pneumatisch oder manuell betatigter 2-Wege-
Klappkasten zum Umschalten auf Absackung
oder Big-Bag-Abfillung

Big-Bag-Abfiillung fir 1- oder 4-Schlaufen-Big-
Bags mit bis zu 1.000 kg Inhalt

Beflllstutzen mit pneumatisch betatigter,
zeitgesteuerter Sackklemme
Aspirationsanschluss fur staubfreien Betrieb
Leistung: bis 15 Gebinde / Stunde

Absackvorrichtung fur Kreuzbodensadcke mit 20
- 50 kg (Fullgewicht einstellbar)

Absackstutzen mit pneumatisch betatigter,
zeitgesteuerter Sackklemme
Aspirationsanschluss fur staubfreien Betrieb
Leistung: bis 300 Sack / Stunde

Sackférderband mit seitlichen Flhrungsleisten
und Steuerung per FuRtaster

2 Sack-Taster: 1x an Nahposition, 1x am
Endanschlag des Forderbandes

Nahposition mit Handndhmaschine inkl.
Federzugaufhangung

Seitliche Rollenbahn am Forderbandende zur

Sackabnahme
Zubehor / Optionen
= Vakuumier- und CO2 / Stickstoff-Begasungssystem flr Big-Bags zur Vorbeugung gegen Insekten- und
Pilzbefall

Vakuum-Schlauchheber fiir ergonomisches Palettieren

Halbautomatische NahstralRe anstatt einer Handnahmaschine

Fordertechnik zur Produktzufiihrung (Elevatoren, Winkelbecherwerke, Férderbénder, etc.)
Aspirationsanlage

L ]
Reiter Seed Processing GmbH & Co. KG  Tel.: +49 (0) 871 953 41 36 0 WWW.reiter-sp.com P e | t e p
D-84034 Landshut E-Mail: Copyright ©

S€EED PROCESSING

info@reiter-sp.com




